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The electromagnet unit consists of a '0' -shaped iron yoke (1) 
between the two limbs of which (la, lb) a coil is positioned. Two short 
sleeves (3,4) made from a magnetic material, separated by a third 
sleeve (5) made of a magnetically insulating material, run through the 
centre of the coil (2) from one limb to the other. The sleeves form the 
centre which contains the armature of the electromagnet coil (2) . The 
coil (2) is supplied with current via two connecting tongues (6) which 
protrude through openings in the back of the iron yoke (Ic) . There is 
also an earthing tongue (7) central to the supply tongues (6) . 

To seal the exterior from the interior, a rubber gasket is fixed 
inside the yoke (1) where the connector tongues (6) protrude through 
the bowed out section (9) . A second seal (12) is positioned outside the 
body to form a tight joint with the plug (8) - The arrangement is simple 
to mfr. and does not require a special external plastics coating to 
render it waterproof. 
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Elektromagnetteil zum Anschlug an eine Geratesteckvorrichtung 
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Patent- und Schutzanspriiche 



1^ y Elektromagnetteil zum AnschluB an elne Cerates teckvorrich- 
tung, insbesondere fur Elektromagnetventile , bestehend aus 
einer itiit Kiinststoff dicht umhullten Spule mit herausge- 
fiihrten AnschluBzungen, die von einera U-formigen inagnetisch 
wirksamen Metallbiigel umgriffen ist, dadurch gekennzeichnet,- 
daB die herausgefuhrten AnschluBzungen (6) von der mit 
Kunststoff dicht xiinhullten Spule (2) diarch (5ffnungen (13) 
im Metallbugelriicken (Ic) und durch eine an diesem und an 
der Spulenumhiillung (11) anliegende Di'chtung (10) hindurch- 
geftihrt sind. 

2, Elektromagnetteil nach Anspruch ^, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Metallbiigelrucken (1c) im Bereich der Dichtung (10) 
mit einer Ausbauchung (9) versehen ist, 

' 3. Elektromagnetteil nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf beiden Seiten vom Metallbiigelrucken (1c) im Be- 
reich der Offnungen Dichtungen (lO, 12) angeordnet sind. 
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Elektromagnetteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Metallbiigelrucken (1c) mit einer Gewindebohrung 
(14) fiir die Befestigung der Geratpsteckvorrichtung (8) 
versehen ist. 

Elektromagnetteil nach Anspruch 1 iind 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Erdungszunge (7) an der AuBenseite vom 
Metallbugelrxicken (1c) angebracht und nur durch die auBere 
Dichtung (12). hindurchgefiihrt ist. 

Elektromagnetteil nach einera der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB beide Metallbiigelschenkel (la, lb) 
Durchbriiche besitzen, in die Hiilsen (3, 4) zum Eingreifen 
in die umhiillte Spule (2) angeordnet sind. 
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Elektromagnetteil zum AnschluB an eine Gera teste ckvorrichtung 



Die Erfindung betrifft ein Elektromagnetteil zxim AnschluB an eine 
Gera teste ckvorrichtung, insbesondere fur Elektromagnetventile, 
bestehend aus einer mit Kunststoff dicht umhiillten Spule mit he- 
rausgefuhrten AnschluBzungen, die von einem U-formigen magnetisch 
wirksamen Metallbiigel umgriffen ist. 

Solche Elektromagnet telle sind bekannt. Sie entsprechen einer 
Magnetteilausbildung in wasserdichter Ausfuhrung nach Schutzart 
IP 65 • Die im allgemeinen vorgesehene Cerates teckvorrichtung ist 
ebenfalls bekannt und genormt (DIN 43 650) . Die bekannten Bauarten 
sehen eine Spule vor, die von einem Eisenbiigel umschlossen wird, 
wobei auf der freien Seite der Spule zwischen den Schenkeln des 
U-formigen Eisenbiigels die AnschluBzungen vorgesehen sind. Der 
Eisenbiigel und die Spule sind von einer Kunststof fschicht umhiillt, 
damit die wasserdichte Ausfuhrung gewahrleistet ist. Nachteilig 
bei den bekannten Bauarten ist, daB sie verhSltnismaBig viel Kunst- 
stoff fiir die Umhiillung verbrauchen, well eine Kunststof fummante- 
lung sowohl um die Spule herum, als auch urn den Metallbiigel herum 
notwendig wird. Nachteilig ist auch, dafi diese Bauart wegen des 
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auBeren Kunsts toff mantels im Magnetteil entstehende Warme nur 
schlecht abfiihrt und daB vor alien Dingen wegen der unterschied- 
lichen Warmedehnung zwlschen Kunsts toff mantel und Metallbugel 
eine RiBbildung im Mantel auftreten kann, die in einzelnen Fal- 
len 2um Eindringen von Feuchtigkeit und zum Kurzschlufl fiihren 
kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Elektromag- 
netteil der eingangs genannten Art so ausztibilden, daB auf die 
Ummantelung des Metallbxigels verzichtet werden kann. 

Die Erfindung besteht darin, daB die AnschluBzungen von der itiit 
Kunsts toff dicht uinhullten Spule durch iJffnungen im MetallbUgel- 
rucken und durch eine an dies em -und an der Spulenumhtillung an- 
liegende Dichtung hindurchgef iihrt sind. Die Erfindung geht dabei 
von der Erkenntnls aus, daB eine kunsts toff ummantelte Spule fitr 
sich bereits genugend dicht ausgebildet ist und daB die AnschluB- 
zungen ohne eine auBere Ummantelung ebenfalls dicht nach auBen. 
gefOiirt werden konnen, wenn jeweils feste Anlagef lachen fiir an 
sich bekannte elastische Dichtungen yorgesehen werden. Die Er- 
findung schlagt zu diesem Zweck vor, eine Wandung des festen Me- 
tallbxigels auszunutzen, der das Magnet joch bildet, dadurch, daB 
dieser Metallbxigel mit entsprechenden fJffnungen zum Durchfiihren 
der AnschluBzungen versehen wird. ErfindungsgemaB braucht an 
dieser Stelle dann lediglich eine zwischen Spule und Metallbugel 
fest eingesetzte Dichtiing vorgesehen werden, die dann den An- 
schluB in der gewiinschten wasserdichten Schutzart IP 65 verwirk- 
lichen laBt, ohne daB eine zusStzliche Kunststof fvraimantelung vor- 
gesehen werden muB. Vorteilhaft ist es, wenn die AnschluBzungen 
dabei dxirch den Riicken des D-f5rmig ausgebildeten Metallbugels 
hindurchgef ilhrt sind, so daB im Gegensatz zu bekannten Bauarten 
die beiden Schenkel des U-BUgels, die im iibrigen die nach auBen 
offene Spule nach oben und unten begrenzen und die AnschluBzungen 
auf entgegengesetzten Seiten vorgesehen sind. Da diese Seite, die 
ah dem offenen Teil des Metallbiigels liegt, vollkommen dicht ab- 
geschlossen ist, braucht keine zusStzliche Ummantelung vorgesehen 
sein. 
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Eine besonders gUnstige Bauart ergibt sich, wenn der Riicken des 
Metallbtigels im Bereich der Innendichtung mit einer Ausbauchung 
versehen ist, weil dann die Spule in der bisher bekannten Art 
ausgebildet sein kann^ dennoch aber eine geniigend dicke und da- 
mit wirksame Innendichtung zwischen Spule und Metallbugel ein- 
setzbar ist. ZweckmaBig ist es auch, wenn auf beiden Seiten der 
Offnungen im Metallbugelriicken Dichtungen vorgesehen sind, wobei 
die auBere Dichtung dann gleichzeitig die Abdichtung zwischen dem 
aufsetzbaren Steckerteil und dem Magnetteil darstellt. Ent- 
scheidend ist, daB die innere Dichtung, also jene, die zwischen 
der Spule und dem Rticken des U-Bugels liegt, den dichten AbschluB 
der AnschluBzungen der Spule gewahrleistet. Die neue Ausfiihrung 
wird vorteilhaft mit einer Gewindebohrung im Metallbiigelriicken 
versehen, in der die Schraube zum Befestigen des Cerates tecker- 
teiles gehalten" werden kann. 

Bei der erfindungsgemafien Ausbildung ist es vorteilhaft, wenn die 
Erdungszunge der Geratesteckvorrichtung am Metallbugel angebracht 
ist und nur durch die auBere Dichtung hindurchgef iihrt ist, weil 
dann auf gesonderte Montage und AbdichtmaBnahmen verzichtet werden 
kann. In an sich bekannter Weise k5nnen schlieBlich den beiden 
Schenkeln des Metallbtigels Hiilsen zum Eingreifen in die Spule zu- 
geordnet werden, so dafl sich eine einfache Montage der gesaraten 
Baueinheit ergibt, die lediglich durch das Einschieben der Spule 
in den U-formigen Metallbiigel , dem vorherigen Aufschieben der 
Innendichtung auf die AnschluBzungen und in dem Durchschieben der 
AnschluBzungen diirch die fiffnungen im Metallbtigel besteht. Die 
Lage der Spule im Metallbugel wird durch Einsetzen der beiden 
Hiilsen fixiert, wobei dann auch die Innendichtung entsprechend 
zusammengedriickt bleibt. 

Die Erfindung ist anhand eines Ausf iihrungsbeispieles in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung 
erlautert. 
Es zeigen: 
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Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch einen neuen 
Magna tteil. 

Fig. 2 die Draufsicht auf den Magnetteil der Fig. 1 in 
Richtung des Pfeiles II und 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Magnetteiles . 

In den Fig. 1 bis 3 ist ein Elektromagnetteil gezeigt, der aus 
einem U-formigen Eisenbiigel 1 und aus einer zwischen die beiden 
Schenkel la und lb dieses Metallbiigels 1 eingesetzten Spule 2 
besteht, die in der gezeigten Lage dadurch gehalten wird, daS 
durch die Schenkel la und 1b Hiilsen 3 und 4 jeweils von oben 
bzw. von unten eingeschoben und in den Schenkeln la und lb 
fixiert sind. Die beiden Hiilsen 3 und 4 konnen in an sich be- 
kannter Weise ebenf alls aus magnetisch wirksamen Material her- 
gestellt sein. Zwischen ihnen ist eine aus einem magnetisch iso- 
lierendem Material hergestellte Hiilse 5 eingesetzt. Die Hiilsen 3, 
4 und 5 bilden somit einen von der Spule 2 umgebenen Zylinderf 
in den dann, was beim Ausf iihrungsbeispiel nicht naher gezeigt ist, 
die Pole und der Anker eines elektromagnetisch angetriebenen Ven- 
tiles eingesetzt werden konnen, wie das auch bei cinderen Elektro- 
magnetventilen (z.B. Concordia Fluidtechnik 3/2-Wegenventilr Typ 
378 306 Yl) der Fall ist. 

Um die Spule 2 mit Strom zu versorgen, sind zwei AnschluBzuixgen 6 
vorgesehen, die von der Spule 2 aus durch Qffnungen 13 im Riicken 
1c des Eisenbugels 1 hindurch nach auBen gefiihrt sind und dort 
etwa senkrecht zu der AuBenflache des Rttckens 1c abstehen. Auch 
eine Erdungszunge 7 steht vom Metallbiigel 1 nach auBen ab und ist 
an dem Riicken 1c fest angebracht, beispielsweise angelotet. Die 
Anordnung der Verbindungszungen 6 und 7 ist bekannt und ent- 
spricht einer genormten Geratesteckvorrichtung (DIN 43 650) . Auf 
diese AnschluBzungen 6 und 7 kann dann in bekannter Weise ein ge- 
strichelt angedeuteter Stecker 8 ziom AnschluB der Spule 2 aufge- 
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schoben werden* Dieserwird iiber eine nicht gezeigte Schraube 
in der zu diesem Zweck im Riicken 1c angeordneten Gewindeboh- 
rting 14 gehalten. 

Zum dichten Durchfiihren der Anschlufizungen 6 zur Spule 2 ist 
zwischen der Spule 2 und dem ausgebauchten Bereich 9 eine Dich- 
tungsscheibe 10, beispielsweise aus Gummi, eingelegt, die in 
der gezeigten Stellung fest zwischen der Spule 2 und dem Riicken 
1c des Metallbiigels 1 verquetscht ist. Die Dichtungsscheibe 10 
liegt daher dicht an alien an sie angrenzenden Teileian. Sie ge- 
wahrleistet daher die dichte Durchfilhrung der AnschluBzungen 6 
zur Spule 2 , die im iibrigen vollkommen mit einer dichten Kunst- 
stof f ummantelung 11 versehen ist. Auch auf der AuBenseite des 
Riickens 1c liegt eine Dichtung 12, die das dichte Aufsetzen des 
Steckers 8 ermoglicht. Durch diese Dichtung 12 hindurch ist die 
Erdungszunge 7 gefiihrt, die dann an dem Metallbiigel 1 befestigt 
ist. Diese Erdungszunge braucht daher nicht durch einen Kunst- 
s toff mantel durchgefiihrt zu werden, wie das bei bekannten Bau- 
arten der Fall ist. Auch die AnschluBzungen 6 brauchen nicht von 
einer auBeren, um den Metallbiigel herumgelegten Kunsts toff umman- 
telung eingeschlossen werden. Warmedehnungen werden bei der neu- 
en Ausfiihrung durch die elastische Dichtung 10 oder durch die 
Dichtung 12 aufgenommen. Eine RiBbildung zwischen Kunststoff- 
teilen und Metallteilen aufgrund verschiedener Warmedehnung kann 
daher nicht auftreten. 

Die neue Magnetanordnung ist auBerst einfach aufgebaut und braucht 
keine gesonderte auBere Kunststof fumhiillung mehr, torn eine wasser- 
di dite Ausfiihrung zu gewahrleisten. Die neue Ausfiihrung weist 
auch den Vorteil auf, da'B Kombinationsmoglichkeiten zwischen ver- 
schiedenen Spulen mit unterschiedlicher Spanhungszuordnung und 
Metallbiigeln bestehen. Dadurch kann mit wenigen Teilen eine groBere 
Anzahl von Magnetteilausf iihrungen geboten werden. 
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